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Extrudovani vysokofrekvenénich lanek zajistuje optimalni kombinaci pruznosti, mechanické odolnosti, ochrany vici kapalindm
a chemikaliim a vysokou elektrickou prliraznou pevnost. Extrudovanim se navic vyrazné zlepsuje odolnost lanek pfi namahani
sttidavym ohybem. Cilena optimalizace materidlu, tloustky stén a struktury lanka poskytuje nejlepsi viastnosti pro fadu oblasti

pouziti.

Vlastnosti a vyhody Pouziti

¢ \/lysoka mechanicka odolnost, e Odporové draty pro topné aplikace,
e vysoka pruznost, e smart textilie,

e dobra odolnost vici olejim a tukim, e komfort pro pacienty.

e zvySena elektricka pevnost,
e dobra pajitelnost od teploty 400°C.

Priimér jednotlivého dratu 0,032-0,50 mm

Vnéjsi primér lanka 0,5-5,2 mm

Extruzni materidly

Vlastnosti PA-F PA-M PA-T PB-A PB-B TPE-E TPE-F TPE-S
modif. modif. modif. blokové blokové polyesterové polyesterové polyesterové
polyamidy  polyamidy  polyamidy polyéter polyéter elastomery elastomery s elastomery
amidy amidy ohnivzdornou
ochranou

Teplota taveni °C 170-180 175-185 170-180 155-165 165-175 205-230 205-230 125
Max. teplota pouziti °C 90 90 115 100 120 140 140 90

Min. prirazné napéti (kV) 4 3 3 3 3 3,5 3 3
Barva transparentni | transparentni | transparentni | transparentni transparentni transparentni bila bila

Pfi tloustce stény 0,2 mm

12 Dal3i materialy na vyzadani



