Pajeci
tvarovky
Recyklace

Tekuté pajeci
tavidlo
Trubic¢kova pajka

Pajeci pasta
Kovy pro pajeni
vinou

Cistidla
Lepidla

Sablony ‘

ALPHA®Privodce kompletni fadou vyrobku
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Technologie firmy Alpha
vytvari hodnoty




Strategické hodnoty od spole¢nosti ALPHA

Nasim cilem je zlepSit vasi produktivitu,
vytéznost a celkové naklady pfi reSeni
problému spojenych s montazi elektronickych
zarizeni. Toho chceme dosahnout vyvojem
materialt prednich technologii v kombinaci
s prvotfidnimi znalostmi vyrobnich procesu
a aplikaci.

Strategické hodnoty od spoleénosti
ALPHA :
 Vyrobky prednich technologii

* Prodej/podpora na vSech hlavnich trzich Pajeci pasta
elektroniky po celém svété. Kovy pro pajeni vinou

* Mistni a kompletni technicka podpora, jak
vV ramci regiond, tak i celosvétova

* Odborné znalosti aplikaci

- Kontinuita dodavek je zajisténa diky vice FEEE RS
vyrobnim zarizenim Cistidla

+ Celosvétove trvalé vyrobni vysledky Lepidia

* Neustale v kontaktu s vyvojem novych
technologii

- Celosvétové dohody OEM Recyklacni sluzby

 Dohledatelnost vyrobni Sarze

* Projekty Six Sigma pro optimalizaci procesu

* Vlysoce spolehlivé vyrobky

* Rozsahla sit’ distributort

* Pristup k aplikacnim laboratofim

* Pro kliCové zakazniky zrychlené
pfizpusobeni technologii
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Tekuté pajeci tavidlo

Trubickova pajka

Sablony

zarizeni
« Zhodnoceni odpadu z pajeni recyklaci

Pokud se svérite vyrobkim firmy Alpha,
zavazujeme se k vasemu uspeéchu.

2 www.alpha.alent.com



a sit’ distributorut

SiDLA DISTRIBUTORU

Weidinger GmbH
+43 7752 26798

alpha@weidinger.eu
Fintech Ltd.

+35 92962 4756 fintech@mbox.contact.bg

Rotec

+32 14 40 21 50 info@rotec.be

ERMEG s.r.o.
+420 485 108 148 / +420 487 953 532
m.cichra@ermeg.cz

Peter Jordan A/S

+45 207 11 880 ryan@peterjordan.dk

Sigma
+202 2633 6964 sales@sigma-g.com

Amitronic

+358 3876100 sales@amitronic.fi

Univ.

ar
+33 4 37 91 42 60
bruno.bedel@univareurope.com

Blume Elektronik Distribution GmbH
+49 5063 2712-0 info@blume-elektronic.de

INTERKONT Berger GmbH
+49 8331 9799-0 info@interkont.si

Weidinger GmbH
+49 8141 3636 0 alpha@weidinger.eu

Diolir Global
+30 210 9566027 diolir@otenet.gr

ELG Electronic Kft

+36 1-789-0111 info@elgelectronic.hu

The Solder Connection

Headtech Engineering Ltd
+972-3-696-2132 sigal@head-tech.co.il

Alta S.R.L.
+39 055-759411

Barbieri S.R.L.

+39 0125-230341 davide.barbieri@barbieri-srl.it
Kosme s.a.s.

+39 049-8725062 berti@kosmesas.it

Pansystem SRL

+39 06-4130978
agostino.miccinilli@pansystem-italia.it
Special Components S.R.L

+39 0362-342326 info@specialcomponents.it

p.giuliani@altasrl.com

Betek Consult AS

+47 4525 8808 christian@betekconsult.com

LENZ Sp.j.
+48 32 227 2806 lenz@lenz.com.pl

PRODUTRONICA LDA
+351 21 9246763 produtronica@mail.telepac.pt

SC NEFERPROD IMPEX SRL
004 0256 272 884 dogrean@neferprod.com

Intertechs Electronics JSC

+7 (4012) 310766 / +7 (4012) 310 767
+7 (495) 7390995 seq.int@gmail.com
Argus-X

+7 (495) 7414819

isaev@argus-x.ru / rodionov@argus-x.ru

et —

Prodejni zastoupeni spoleénosti Alpha

+353 1 842 1172 sales@solderconnection.co.uk

Ermeg s.r.o
+420 485 108 148 / +420 487 953 532
m.cichra@ermeg.cz

INTERKONT Import-Export Berger GmbH
+49 8331 9799-0 info@interkont.si

Industrial Global Supply, S.L
+34 91 768 47 20
comercial@industrialglobalsupply.com

Peter Jordan A/S
+46 760 16 66 34 kld@peterjordan.dk

Hilpert Electronics AG
+41 56 483 2525 office@hilpert.ch

Adelec International
00216 70106200
selim.lahimer@adelec.com.tn

Esman Elektronik Ltd
+90 212 217 6620
mehmet.yaman@esmanelektronik.com

The Solder Connection
+44 (0)1291 624400
sales@solderconnection.co.uk

INTERKONT Berger GmbH
Branch Office Ljubljana
+386 1 236 12 43 info@interkont.si

SIDLA PRODEJNICH ZASTOUPENI ALPHA

+44 (0) 1483 758400

+32 14 44 50 01
beneluxinfo@alent.com

+33 241 49 00 11
stencil.southeurope@alent.com

+49 2173 8490 300
cgudden@alent.com

+36 24 460 720
rhartyanyi@alent.com

+39 02 4533 921
pgazzola@alent.com

+31 35 695 5411
benelux@alent.com

+44 1698 404731
alphasigma@alent.com

S
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Nejvyssi vykon

a vytéznost a nejnizsi
pofizovaci naklady pro
soucasné narocné
procesy montaze

elektronickych
zafizeni.

Pajeci pasty ALPHA® se pouzivaji pro
montaz desek plo$nych spoju

u raznych vyrobnich aplikaci

a zahrnuji: ruéni elektronicka zafrizeni,
pocitacové zakladni desky, spotiebni
elektroniku, sit'ové servery,
automobilova zafizeni, zafizeni pro
aplikace ve zdravotnictvi a armadé

a mnoho dalsich.

BEZOPLACHOVE VYROBKY
(NO-CLEAN)

ALPHA® CVP-360 (bez halogenti)

* Umoznuje vysokou vytéznost
a vykon s pouzitim nizkona-
kladovych slitin SACX

* Viynikajici roztékani a smaceni na
OSP a jinych povrchovych
Upravach desek

* Nejlepsi ve své tfidé pro
minimalizaci faleSné negativity pfi
testech ICT

ALPHA® CVP-390 (ZHP)

* Viynikajici procesni okno pfi pajeni
reflow umoznujici prohfev pfi 175-
180 °C po dobu 60 sekund

« Sliti pfi velikosti vrstvy pajeci pasty
180 um

* Méné ,Head in Pillow" (HiP) defektl

« Prekracuje pozadavky normy IPC
7095, tfida Il Voidy (bubliny) pro
profil prohfevu a malou tvorbu bublin
u velkoploSnych depozit

» Kompatibilni se slitinami SAC305
a SACX Plus®. Slitiny s nizkym
obsahem stfibra maji lepSi vysledky

testu padovym razem v porovnani se

slitinami s vysokym obsahem stfibra

4 www.alpha.alent.com

ALPHA® CVP-520 (ZHP)

* Bezolovnata slitina s nizkym
bodem tani

* Vynikajici vysledky technologie THT

» UmozZiuje pajeni pretavenim u citlivych
soucastek s priichozim otvorem

* Moznost eliminace pajeni vinou
u aplikaci se smiSenou technologii

ALPHA® OM-340 (ZHP)
* Bezoplachova pasta bez olova
s Sirokym pracovnim rozsahem
* Vynikajici moznost testovani ICT
* LepSi roztékani a smaceni
* Vynikajici odolnost proti HiP defektiim

ALPHA® OM-338T (ZHP)

« Siroky pracovni rozsah, bezoplachova;
vhodna pro vétSinu bezolovnatych
aplikaci technologie SMT

- Siroky teplotni rozsah pretaveni
a vynikajici odolnost proti tvoreni bublin

» Schopnost tisku s malou rozteci
(fine pitch) s rychlosti tisku az
200 mm/s (8 in/s)

ALPHA® OM-338 PT (ZHP)

* Vynikajici moznost testovani
vyvodu ICT

* Vynikajici vysledky v tiskovych
zafizenich s uzavienou hlavou

« Siroky rozsah zpracovani tisku az
150 mm/s (6 in/s)

ALPHA® OM-338 CSP (ZHP)

* Bezoplachova pasta bez olova
s Sirokym pracovnim rozsahem

+ Technologie umozfiujici rozte¢ BGA
0,4 mm

* Vynikajici moznost tisku pro riizna
provedeni desek

ALPHA® OM-5100 (ZHP)

« Siroky pracovni rozsah,
bezoplachova; vhodna pro vétsinu
Sn/Pb aplikaci technologie SMT

 VysSi vytéznost pretaveni s vynikajici
konzistenci nanesené pasty pfi tisku

* NizSi vyskyt nepravidelnych a mid-
chip kuli¢ek pajky

ZHP: ZERO Halogen Product = bez
zameérné pfidaného halogenu

Bezoplachova pajeci pasta CVP-390
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Nizké tvoreni bublin Vysoké tvoreni bublin
s pouzitim pajeci s pajeci pastou
pasty CVP-390 konkurence
Udaje ze zkousky padovym razem
(drop-shock) pro pastu s nizkym
obsahem Ag

(Vysledky zavad pfi testu padovym razem )

SACX Plus® vers. Pasta 305
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Bezoplachové pajeci pasty ALPHA
CVP390 a ALPHA OM340

ALPHA CVP390 a ALPHA OM340 (vlevo)
snizuji vyskyt defektd head in pillow

v porovnani s konkurenénimi pajecimi
pastami vpravo.

Bez halogen(, dle smérnic uvedenych
v nasledujicich pramyslovych normach:
IPC-4101B, IEC-61249-2-21

a JPCA-ES-01-1999.



Pajeci pasta ALPHA®

* Vyrobky prednich technologii
» Celosvétové trvalé vyrobni vysledky
+ Kontinuita dodavek je zajisténa diky vice vyrobnim zafizenim

(" Velikost )
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‘ Univerzalni. ® )
ST . ALPHA 88,3 %
nejvyssi rychlost o o o o © 88,5 % M13 ROLO
it OM-338 T ° moa | NP
Univerzalni,

testovatelnost ALPHA®

vyvodu, uzaviené| OM-338 PT | ° N R ° 885% | M15 | ROLO NA ND
tiskové hlavy

Umozfiuje montaz| ALPHA® | . . 5 83,5 %
< | BGAO4mm |OM-338CSP A | ND
<C | Vysoky prohfev ®
§ profilu, pasta v é\';g"égo . . o | o f o of ol o o 889826“; m;g roto | 18D | ND
9 priichozim otvoru : 2 %
O | VysSiroztékani | ALPHA® . . . . .. K 0
N a smageni om-340 | ° 885% | M18 | ROLO | NA | ND
[an]

Univerzalni, ve ALPHA®

vodé rozpustna | WS-820 ° * ° °| e 876 % | M19 | ORHO |85% M9| NA
Vysoce hodnotna ®
sliina SACX, é'—PHA . ol . o 885% | Mi5 | Romo | 833% | <900
testovatelnost pind VP-360 Mo04 pp
Vynikajici vysledky o
pasty v prichozim| ALPHA . . . 85,3 %
otvoru, slitina s | CVP-520 S ND
\_ nizkym bodem tani Z
€e) Univerzalni, S
> Siroké ALPHA® 85 %
O | procesni okno | OM-5100 | ° O I R 90,0% [ M13 | ROLO | Mo4 ND
o Zivotnost na ®
> | sablong ALPHA
Z | Sablong, vzhled | {120 . o e c 90,0% | M18 | ORHO | NA | NA
\.© | spoju, Sistitelnost Y,

NA: neaplikovatelné
ND: nezjisténo

OPLACHOVE PRODUKTY

ALPHA® WS-809

®
° OplaChOVé pa'JeCI' pasta Sn/Pb ALPHA"® WS-820

vhodna pro vétSinu SMT aplikaci * Zajistuje vynikajici objem
* Vlynikajici Zivotnost na Sabloné a a konzistenci tisku
Cistitelnost * Vlysoka vytéZnost pfi pfetaveni
* Poskytuje vybornou prichodnost a s vysledky tvorby bublin dle
vytéznost normy IPC, tfida Ill
* ZajiStuje vynikajici vykon a vysoky * Vynikajici Cistitelnost po
Vynos procesu pretaveni

LT

Pro kompletni podporu
pozadavk(a SMT tisku nabizi
spoleé¢nost ALPHA také
kompletni fadu Sablon a istidel
ALPHA®,

www.alpha.alent.com 5



Nejvyznamnéjsi
priumyslové bezolovnaté
slitiny a slitiny
cin/olovo, které splnuji

naro¢né pozadavky
procesu.

Pajeci kovy ALPHA® nabizeji

nejvyhodngjsi vykon pfi pajeni vinou

a selektivnim pajeni — kvalitni

nakladech. A diky zasadam

celosvétové presné shody produktl je

zajisténa stalost dodavek.

* Vysoka Cistota

* Vynikajici pajitelnost

* Vlysoka spolehlivost

* Nizké mnozstvi oxidl, nizka tvorba
strusky

« Péjeci tyCe, pelety, anody, pajeci
tvarovky a plné draty

* Proces upravy slitiny technologii
Vaculoy

Spole¢nost ALPHA vyrabi

pajeci slitiny jiz vice nez 125 let.
Dnes je spole¢nost ALPHA se svymi
osmi vyrobnimi lokalitami po celém
svété nejvétSim dodavatelem
pajecich slitin pro odvétvi montazi
elektronického primyslu

NaSe neustala ¢innost v oblasti
vyzkumu a vyvoje nam umoziiuje
chapat sloZitost kvality slitin.
Vysledkem je produktova fada, ktera
nasich zakaznikl na bezolovnaté i
olovnaté procesy pajeni vinou, a jeji
soucasti je zazemi specializované
zakaznické technické podpory.

6 www.alpha.alent.com

Rada slitin spole&nosti ALPHA® pro
pajeni vinou zahrnuje specialné vy-
vinuté produkty nesouci nasi
obchodni znatku SACX Plus®

Jsou to produkty SAC305, SAC405,
SAC387, 63/37, SA2515.

"ALPHA® SACX® Wave Solder Alloy Technology

Cross section of wave soldered SMT devices after 1000,

-45° to +125°C, 70 minute thermal cycles.

4

Kazda bezolovnata slitina se dodava
také ve verzi neobsahujici méd
(SAC300) pro doplfiovani pajeci
vany a obnovu vyvazenosti kovu.

ALPHA® SACX Plus® 0807

» Podobné vysledky jako SAC305
u sloZitych oboustrannych sestav

* Nizké rozpousténi médi

+ Nizky obsah stfibra (0,8 %) znamena
nizsi naklady

ALPHA® SACX Plus® 0307

» Ur€ena pro pouziti pfi pajeni vinou,
pretavenim nebo v selektivnich
pajecich aplikacich

* Nizké rozpousténi médi pfi dlouhych
expoziénich dobach

ALPHA® SACX Plus® 0107

 Skvéla pro jednostranné nebo
oboustranné sestavy

* Nizké rozpousténi médi

ALPHA® SACX Plus® HASL

* Vysoce hodnotna, finanéné usporna
povrchova Uprava ploSek

* Nizka spotfeba, jednotné,
rovnomérné pokryti

Vyrabime také dalSi bezolovnaté
slitiny zahrnujici vysoce vykonny
pramyslovy standard SAC305, a dale
SAC405, SAC387, SAC380, SA2515
a dalSi. Kazda bezolovnata slitina se
dodava také ve verzi neobsahujici
meéd (SAC300) pro doplhovani pajeci
vany a obnovu vyvazenosti kovu.



Kovy pro pajeni vinou ALPHA®

* Prodej a technicka podpora na vS§ech hlavnich trzich elektroniky po celém svété
* Kontinuita dodavek je zajisténa diky vice vyrobnim zafizenim
* Zhodnoceni odpadu z pajeni recyklaci

DOSTUPNOST

AMERIKA
EVROPA

PROCES ZAKLADNI SLITINA CHARAKTERISTIKA MONTAZE NAZEV PRODUKTU

Jednostranné, laminaty, povrchové Upravy
pokovenych desek, ALPHA® SACX Plus® 0107
tloustka 1,6 mm atd.

o ) Jednostranné a oboustranné desky
Dodava se bezolovnaty  |pokovené a s povrchovou tpravou OSP se | ALPHA® SACX Plus® 0307

standard ~ |standardni slozZitosti, o tloustce 1,6 mm atd.
(< 0,1 % Pb) a verze s velmi

nizkym obsahem olova
(< 0,05 % Pb) Oboustranné, s vysokou sloZitosti, oblasti

a soucasti s vysokym teplotnim rozsahem,
o tloustce < 1,6 mm, deska s povrchovou
Upravou OSP, atd. ALPHA® Vaculoy”

SAC305, 387 a 405

ALPHA® SACX Plus® 0807

Pajeni vinou Oboustranné, s vysokou sloZitosti, oblasti ALPHA® HiFlo SMG

a soucasti s vysokym teplotnim rozsahem,
o tloustce < 1,6 mm, deska s povrchovou
I.'Jpl"aVOU OSP, atd. ALPHA® HiFlo

Cin-olovo
(63/37 a dalsi) Jednostranné a oboustranné desky ALPHA® Vaculoy” SMG

pokovené a s povrchovou Upravou OSP se
standardni slozitosti, o tloustce 1,6 mm

atd. ALPHA® Vaculoy®

Jednostranné, laminaty, povrchové Upravy
pokovenych desek, ALPHA® Clean Wave
tloustka 1,6 mm atd.

Bezolovnata ALPHA® SACX Plus® 0307
Opravy/
cinovani VSechny
ponorem
Cin-olovo ALPHA® Vaculoy®
Cinovani Bezolovnaté ALPHA® SACX Plus® HASL
s pouzitim
horkého VSechny
vzduchu
(HASL) Cin-olovo ALPHA® Vaculoy® HASL
Dostupnost
Kvalitni kovy pro pajeni vinou Pro dosazeni nejlepsich vysledkii Podrobné informace o kompletnim
ALPHA® se dodavaiji v $iroké $kale pouzivejte vzdy kompatibilni tavidlo  sortimentu tavidel, trubickovych
moznosti pro uspokojeni vasich ALPHA?®, které se dodava pajek, éisticich prostiedku
vyrobnich pozadavku. Pajeci ty€e (1 v sortimentu s riznym obsahem a recyklaénich sluzeb spole&nosti

a 3,5 kg), plny drat pro automatické pevnych latek a aktivatoru pro
podavani, pelety, tvarovky a anody.  oplachové, bezoplachové
a netékavé aplikace.

ALPHA® naleznete na
www.alpha.alent.com

www.alpha.alent.com 7



Tekuté pajeci

Tavidla, ktera zajist'uji
nejlepsi vysledky pajeni
ve své tride

a elektrickou
spolehlivost, véetné
moznosti,

které zlepsuji
bezpecnost pracovniki
a jsou Setrnéjsi

k Zivotnimu prostredi.

Tavidla zna¢ky ALPHA® jsou
prednimi vyrobky v aplikacich
procesu pajeni vinou. Nase
sérii EF je uréena k poskytnuti
nejvyssi urovné vysledkl

a spolehlivosti ve své tridé.
Jednotliva tavidla maji slozeni,

a ekologicky Setrnéjsi alternativu.

Vsechna tavidla ALPHA® byla
vyvinuta s pouzitim nejmoderné;jsi
technologie. Spoleénost ALPHA
ma mnoho vyrobnich zavodt po
celém svété. Kazdé z téchto
pracovist’ striktné dodrzuje normy,
které zajist'uji vysokou kvalitu

a konzistenci produktu.

8 www.alpha.alent.com

VsSechna tavidla ALPHA® série EF
byla vyvinuta pro Sn/Pb a
bezolovnaté aplikace.

NA BAZI VODY

ALPHA® EF-2210

* Bez tékavych organickych
slouc¢enin (VOC)

* Vynikajici pajeci vysledky

* Slozeni bez kalafuny vede k vynika-
jicimu vzhledu a testovatelnosti
vyvod

* Vyhovuje normé Bellcore pro
povrchovy izola¢ni odpor (SIR)

NiZKY OBSAH VOC

ALPHA® EF-5601

* Vysoky vykon, vysoka spolehlivost,
snizeny obsah VOC a emisi

* Vysoky bod vzniceni oproti tavidlim
na 100% bazi alkoholu pro

* Viyvinuto pro vysledky shodné
s tavidly na béazi alkoholu

Frenen By
AadoN Vil
BRI YL

»

NA BAZI ALKOHOLU

ALPHA® EF-6000

* Vlysoce aktivni pro dosazeni
mimoradnych vysledkl pajeni

* Nizky obsah pevnych latek (2 %) pro
vynikajici vzhled a testovatelnost
vyvodu

* Vyhovuje normé IPC pro povrchovy
izolacni odpor

ALPHA® EF-6103

* Vlysoka spolehlivost — vyhovuje normé
JIS pro povrchovy izolaéni odpor

* Nizky obsah pevnych latek pro
vynikajici vzhled a testovatelnost
vyvodu

* Vlysoka vytéznost pajeni

ALPHA® RF-800 - kalafunové
bezoplachové tavidlo

* Nejprodavanéjsi tavidlo na svété
s nizkym obsahem pevnych latek (4 %)

* Viynikajici pajeci vysledky u Siroké
Skaly typl montazi

* Vlysoka spolehlivost — vyhovuje normé
JIS pro povrchovy izola¢ni odpor

Tavidlo ALPHA® EF-6850HF

* Bezhalogenové* tavidlo pro pajeni
vinou

* Vynikajici pajeci vysledky

* Vlysoka spolehlivost - vyhovuje
normé IPC 004B a JIS pro
povrchovy izolaéni odpor

ALPHA® EF-8000
* Viynikajici vysledky pajeni
u slozitych oboustrannych sestav
« Idealni pro selektivni pajeci aplikace
* Vysoka spolehlivost — vyhovuje normé
JIS pro povrchovy izolaéni odpor

Tavidlo ALPHA® EF-9301

* Vynikajici vysledky pajeni u slozitych
oboustrannych sestav

« Tavidlo s halidy tvofici matny povrch

* Vysoka spolehlivost — vyhovuje normé
JIS pro povrchovy izolaéni odpor

ALPHA® EF-12000

* Tavidlo s matnym povrchem s vysokym
obsahem pevnych latek (15 %)

* Maximalni smacivost v Siroké Skale
jednoduchych a slozitych sestav

* Vlysoka spolehlivost — vyhovuje normé
JIS pro povrchovy izolaéni odpor



T
Tekuté pajeci tavidlo ALPHA®

* Prodej a technicka podpora na vSech hlavnich trzich elektroniky po celém svété
 Kontinuita dodavek je zajisSténa s pomoci vice vyrobnich zafizeni
* Pristup k pribéznému vyvoiji technologii

TECHNOLOGIE ELEKTRICKA
PREDEHREVU SPOLEHLIVOST
©
= (7] 2D
,g H:J > g
w 8 & £
TECHNOLOGIE Zz 4 3 N
TAVIDLA KALAFUNA g B & @ VYROBKY
Bez kalafuny Nizka : . NN «| «| +| | ALPHAEF-2210
Bezoplachové Nizka . . o | o | . N T R ALPHA NR-330
Na bazi vody | S kalafunou Fedni . . N I R IR PO I
y Bezoplachové Stredni ALPHA EF-4102
Zbytky rozpustne|  Vysoka | RN | + | + |ALPHA WS-3355VF
ve vodé Vysoka o o . o | o | *| | | ALPHAWS-375
Nizky obsah | S kalafunou ks | . A I R O I
voC Bezoplachové Nizka ALPHA EF-5601
Bez kalafuny Nizka . . . . . «|{+| |+ | ALPHAEF-6000
Bezoplachové Nizka . . . . . . . . LI IR IRC ALPHA SLS65
Nizka . . . . N |« <|<+|+| ALPHARF-800
Nizka . . . . OO R R «| | ||+ |ALPHA EF-6850HF
Nizka . . . . OO N S ||| <|+]| ALPHAEF-6103
Na bazi S kalafunou Stredni | - | - . . e -] e]+]+] APHAEF-8000
alkoholu Bezoplachové
Stredni . . . . . . . . L U ALPHA EF-9301
Vysoka . . . el o] e « |« | | ALPHAG15-25
Vysoka . . . . O N I N IR «| | + | ALPHAEF-10000
Vysoka . . . . CO R S O O « |« | « | ALPHAEF-12000
Vysoka . . . . . . LI I ) ALPHA WS-856
Zbytky rozpustné| Vysoka . . . . o | e e | ¢ | » | ALPHAWS-3355-11
\_ ve vodé Vysoka . . . I R « ||| ALPHAWS-857 /

*Vsechna tavidla doporuéena pro Sn/Pb

Tavidla pro ruéni pouziti
a souvisejici vyrobky

F

§ Hy
T W wii - Redidla tavidel
a ) @) g * ALPHA"® tavidlové tuzky
ALPHA LR § ® -
EF'SEI’I es : g‘ - ALPHA® Aqualine:
Environmentally Friendly \? S 1 ‘3 (o ve vodé %plac.hov.e .
FLUXES i 4 - ALPHA" Guideline: tavidlo
s kalafunou
- ALPHA® Cleanline: velmi malé
zbytky
* Gelové tavidlo
s - Pro plnou podporu pozadavk( pajeni

vinou nabizi spole¢nost ALPHA také
pajeci slitiny, pajeci drat a Cistici
pFipravky.
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ALPHA® trubickg

Vysokorychlostni
trubickova pajka

s rychlou smacivosti
splaujici nejnarocnéjsi

kritéria spolehlivosti.

Sortiment kvalitnich pajecich dratu
ALPHA je navrzen specialné pro ruéni
pajeni, pfipojovani komponent
a opravy u technologie povrchové
montaze. VSechny produkty jsou
vyrobeny dle specifikaci a metod
testovani stanovenych normou ISO
12224-1.
* Pro ve8keré ru¢ni i automatizované
pajeni, pfipojovani komponent
a opravy
* Minimalni, nekorozivni zbytky
tavidla pfi vysoké ucinnosti pajeni
» Rovnomérna distribuce tavidla
» Dobra pajitelnost, pevné spoje
 Varianty s kalafunou/pryskyfici
a bezolovnaté provedeni

TrubiCkové pajky ALPHA se dodavaji
v sortimentu slitin s vysokou Cistotou,
o rizném praméru a s rliznym
procentem tavidla, s vyb&rem bezopla-
chovych provedeni a provedeni bez
kalafuny/pryskyfice a bez obsahu
olova. VSechny slitiny vyhovuji normé
ISO 9453.

Siroky sortiment dratd ALPHA je uréen
k zajisténi vynikajici smacivosti,
vytvoreni pevnych spoju bez rozstfiku
a zanechani minimalniho mnoZzstvi
nekorozivnich zbytka.

Bezolovo

Pro pajeni sestav bez olova jsou

k dispozici trubiCkové pajky ALPHA
s nasledujicimi specifikacemi slitin:
SACX Plus® 0307, SACX Plus® 0807,
SAC305, SAC405 a Sn96,5/Ag3,5.

10 www.alpha.alent.com

ALPHA Telecore HF-850 Novinka!

* Vyhovuje nejpfisnéjSi pramyslové
normé pro spolehlivost

* Velmi rychla smacivost pro vynikajici
opravy a ru¢ni montaz

« Bezhalogenové provedeni umoziuje
pouziti dratu HF-850 v procesech,
kde se pouZivaji jiné bezhalogenové
pajeci materialy

* Velmi nizky rozstfik tavidla a malé
mnozstvi vypar( pro pouziti Setrné
k pracovnikovi a CistSi pracovni
prostiedi

« Ciré nelepivé zbytky nevyzaduji
cisténi

* Dobra charakteristika roztékani
zvySuje vynos procesu dle normy
JIS (> 80 %)

* Vynikajici vzhled spoju pro snadnou
kontrolu

* Vhodné pro pouziti ve vSech
pramyslovych bezoplachovych
pajecich aplikacich, které vyhovuiji
normé IPC ROLO

ALPHA Fluitin XL-825

* Viynikajici rychlost smaceni a velmi
maly rozstfik

* Vyhovuje normé JIS, tiida AA svym
obsahem halidd < 1 000 ppm

* Vyhovuje klasifikaci tavidel dle
normy IPC ROL1

 Vynikajici vysledky pfi ruénim pajeni
a pajeni vleCenim

* Dodava se také v provedeni Fluitin
XL-825V s vlni vanilky

ALPHA SMT Plus (ZHP)

,Bezhalogenovy* a bezhalidovy
trubiCkovy pajeci drat ALPHA
Nizky obsah tavidla — méné zbytkd,
dobry vzhled

Klasifikace dle normy J-STD-004
ROLO

Vynikajici smacivost

ALPHA FT 2002 bez kalafuny (ZHP)

.Bezhalogenovy“ trubi¢kovy pajeci
drat ALPHA

PIné synteticky, bezhalidovy, bez
kalafuny, bezoplachovy
J-STD-004 ORLO

Vhodna nahrada za pajky s kalafu-
nou

Velmi dobré vlastnosti pro ziskani
lesku a vysoky povrchovy izolaéni
odpor

Cisté tvrdé zbytky mohou byt bez
obav ponechany na desce

ALPHA Pure Core

Organické, aktivované, vodou
rozpustné tavidlo

J-STD-004 ORM1

Zbytky tavidla omyvatelné, i pokud
se Cisténi o nékolik dni zpozdi
Velmi rychla smacivost

ZHP: Vyrobek bez halogenu



-
ALPHA® trubi¢kova pajka

* Vlysoce spolehlivé vyrobky
* Pfistup k prubéznému vyvoji technologii
* Rozsahla distribucni sit

Tabulka pro vybér trubi¢kové pajky ALPHA

halogent halid
Telecore HF-850 ROLO v
Synalow RELO v
Telecore XL-825 ROL1 AA
SMT bezoplachové ROMO v v
RS7MI ROM1
Fluitin 2002 ORLO v v
Cleanline 7000 ORMO
\__ Puwecoe [ opschove | ORMI |

Teploty taveni slitin ALPHA

=
nO-CLEAN 825V
ALPHA Fluitin Hi-

SACX 0307 217-228
o | sAcxosor 217-225
3 [ sacaos 217-219
R | Sn96.5/Ag35 221 a1 m;h.;::::“‘i?‘»" wiee
@ [ sngg/Cut 228
InnoLot® 206-217
o | Sn6o/Pba0 183-190
3 [ sn60/Pb3s/Cu2 183-190
2 | snea/Pbar 183
(° | sne2/Pb3siag2 178-190 )
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Pajeci tvarov

Jak vase schopnost
selektivné zvysit objem
pajeni pfi montazi desek
ploSnych spoju snizi
dobu do uvedeni na trh,

zvysi spolehlivost

a zlepsi vynos procesu?

Pajeci tvarovky ALPHA® Exactalloy®
urcuji v tomto odvétvi standard pro
inovaci a pfinos vyrobku na trhu

v oboru montazi. Spolecnost
ALPHA jako prvni zavedla tvarovky
v baleni na pasce v civce a urcila tak
standard pro nejmensi tvarovky
zavedenim tvarovek 0402, a poté
jesté 0201.

Dnes pfinaseji tvarovky feseni pro
Sirokou Skalu pajecich aplikaci tim,
ze poskytuji presné mnozstvi pajky,
které Ize dodavat mnoha zpUsoby,
véetné baleni na pasce v civce pro
montaz desek jak pro aplikace

s velkou rozmanitosti a malym
mnozstvim, tak i s malou rozmani-
tosti a velkym mnozstvim.

ALPHA nabizi optimalizovana reseni

vyrobkl vhodna pro:

* Automobilové dil¢i sestavy

* Montaz filtrovanych konektort

*  Montaz elektrickych soucasti

« Osazovani pouzder

« Pajeni podkladu napajecich
moduld

* Integrace svazku vodicu

12 www.alpha.alent.com

A
-

Klicové aplikace tvarovek ALPHA®
Exactalloy®

Tvarovky na pasce v civce: Tvarovky
ALPHA® Exactalloy® v baleni na
pasce v civce lIze pouzit s pajeci
pastou pro selektivni zvyseni
pajeciho objemu pomoci
standardniho osazovaciho zafizeni
typu ,pick and place®”.

Tvarovka se umisti pfimo do pajeci
pasty pfed pfetavenim sestavy.

S pastou mlze byt v kontaktu pouze
¢ast tvarovky. Baleni pajeci tvarovky
na pasce v civce ALPHA® vam
poskytne vyhodu zkraceni doby do
uvedeni na trh tim, Ze vyfeSi vase
problémy s objemy pajeni pfi kontrole
sestav bez potfeby zmén rozvrzeni
desky ploSného spoje nebo pouziti
odstupniovanych Sablon.

Standardni velikosti baleni pasky na
civce se dodavaji s oznacenim 0201,
0402, 0603, 0805 a jiné.

Paska na civce

Pajeci podlozky pro malo
rozmanitou az po velkoobjemovou
montaz:

Pajeci tvarovky - podlozky ALPHA®
Exactalloy® vam poskytnou nejen
idealni zplUsob pfidani pfesného
mnozstvi pajky a tavidla potfebného
pro spoje s pruchozimi otvory, ale
eliminuji také nutnost sekundarnich
pajecich procesl. U vysokoobje-
movych aplikaci Ize nalézt Usporna
pajeci feSeni s vyuzitim volné
lozenych pajecich podlozek

a vibraénich podavacl v kombinaci

s manipulatory typu ,pick and place®.

Pajeci podlozky Ize také zadlenit do
vyroby s vyuzitim rdznych
upevnovacich metod. Podlozky
mohou byt s tavidlem, bud ve formé

jadra nebo jako vnéjsi povlak
v zavislosti na manipulacnich
pozadavcich.

Spole¢nost ALPHA zaujima predni
misto v tomto odvétvi diky své
spolupraci se zakazniky na inova-
tivnich pajecich metodach, jako je
napfiklad indukéni pajeni.

XA

po pretaveni

Pajeci pouzdra: Patentované
vyrobni postupy spole¢nosti ALPHA
poskytuji v tomto odvétvi pfevaznou
vétSinu pajecich pouzder s inte-
grovanym tavidlem, které se
pouzivaji u pajenych konektoru
svazkl vodicu.

Tyto vyrobky jsou maximalné dulezité
v letectvi, namornich aplikacich a ve
specialnich vozidlech. Kone¢nym
vyrobkem jsou propojovaci feSeni
odolna proti vibracim a vihkosti.
Informujte se o planech na podporu
nabidek korespondujicich se
smérnicemi RoHS a ELV.

Pajeci prouzek: Pajeci prouzek
ALPHA s vysokou Gistotou poskytuje
flexibilitu za¢lenénim pfizplsobenych
pajecich tvarovek do vaseho vyrobku
pomoci specializovaného zafizeni na
fezani a manipulaci s materialem

a zajistuje usporné reseni

v hromadné vyrobé.

Upevnéni polovodi¢ovych pouzder:
Obvyklé provedeni pajecich materiald
se slitinami s vysokym obsahem
olova, s vysokou Cistotou a bez kon-
taminace spolu se zkuSenostmi

a odbornymi znalostmi procest
ALPHA pfinaseji vysoce spolehliva
feSeni osazovani pouzder pro
samostatna vykonna zafizeni.

Na$e neustala Cinnost ve vyzkumu

a vyvoji v této oblasti pfinasi nové
moznosti a dale zlepSuje Uspornost
feSeni pfi osazovani pouzder.



Pajeci tvarovky ALPHA® Exactalloy®

* Pristup k pribéznému vyvoji novych technologii

* Odborné znalosti aplikaci

* Pro klicové zakazniky zrychlené prizpusobeni technologii

Pajeni podkladl napajecich
moduld: Srdcem napéjeciho
modulu, které zajistuje spolehlivost,
je keramicky podklad. MAXREL™ je
slitina s vysokym obsahem cinu

s nejlepSimi vysledky v odvétvi pro

podklad pro pajeni rozvadecu tepla.

Pojistkové slitiny: Kombinace
presného mnozstvi pajky a specifické
teploty taveni poskytuje funkci
pojistky, ktera je pozadovana
napfiklad v protipozarnich systémech.
Kromé velmi pfesné funkce jisténi
umoznéné eutektickymi nebo témer
eutektickymi slitinami mGze pajka
dodat sestavé mechanickou pevnost.
Spole¢nost ALPHA ma v uspornych

Vybérova kritéria pro tvarovky
ALPHA® Exactalloy®

Slitina: Vybér vychazi z teploty
taveni a kompatibility s podkladovymi
materialy. Pro uspokojeni pozadavku
vasich aplikaci se tvarovky Exactalloy
vyrabéji v Sirokém sortimentu slitin.

Velikost/tvar: Prizplsobené velikosti
a tvary poskytuji pfesny objem pajky
pro specifické aplikace a usnadruji
tak montazni proces.

Typ tavidla: V zavislosti na konkrét-
nich pajenych materidlech, pouzité
metodé ohfevu a na pozadavcich
kone&ného vyrobku na spglehlivost
Ize do tvarovky Exactalloy integrovat
prislusné tavidlo. K dispozici je

feSenich predni postaveni na trhu. ! AP
o B . _ barevné znaceni tavidla pro snadnou Podlozka N
Laminaty pajka/méd Pro aplikace identifikaci vyrobku na pracovisti. OD (vn&. pramér)
vygad'upm _vr’stven’t_a tvargv!<y 'r_1ab|2|me Min = 0,020 (0,51 mm) . on
pajeci laminaty pajka/méd/pajka ve Max = 3,00” (76,0 mm)
tvaru podlozvkyi c_:tv?_rce,'ovbd'elmk_u_ ID (vnitf. primér)
a disku. Mozna je Siroka Skala slitin. Min = 0,008” (0,2 mm)
Max = OD - 0,010” (0,25 mm)
T (tloustka)
Min = 0,002” (0,05 mm)
SPECIFIKACE LAMINACE (Max =0,110" (2,80 mm) )
MATERIAL TLOUSTKA (mm) (v h
Ctverec ¥
Méd 0,075 - 0,750
k — ) S (strana)
Pajka 0,040 — 0,225 Min = 0,020” (0,51 mm) \
Poradte se o konkrétnich kombinacich pajka- T v ALPHA® Exactallov® v péiec! nasts Max = 2,30" (58,00 mm)
méd varovky xactalloy” v pajeci pasté. T (tloustka)
Min = 0,002” (0,05 mm)
BEZNE SLITINY PODLE TYPU PRODUKTU \Max =0,200” (5,00 mm) )
SESTAVA LAMINACE PAJECI PRIPOJENI OSAZENi  NiZKOTEPL. TAVNE 4 N\
NA MEDI PROUZEK KPODKLADU POUZDRA  SLITINY (95-150 °C) DlSk T
SnAg | PbSn SnAg PbSn SnAg PbSn SnAg PbSn SnPbCd | InAg D (prtimér)
SnAgCu|PbSnAg PbSnAg | SnAgCu | PbSnAg | SnAgCu | PbSnAg [SnPbinCd| SnBi Min = 0,020 (0,51 mm) D
- Max = 2,10” (53,00 mm)
SnSb | PbinAg PbinAg | SnSb | PbinAg | SnAgSb | PblnAg | SnPbin | SnBiAg
; ) - - T (tloustka)
SnBi SnBi SnSb PbAg SnPbBi | SnBiln Min = 0,001” (0,025 mm)
SnSbCuNi Snin | SnInCd \Max =0,200” (5,08 mm) )
S SnBi SnZn . 4 N\
Pouzdro
Dood?.vane tyPy t’avqla:, TaV|dIo’Je TYP TAVIDLA VNITRN VNEJSI I\O/IP (l/%egsr;r:]?iz ID oD
dulezitou soucasti pajeciho systému. N in = 0,057" (1,44 mm)
Spole¢nost ALPHA nabizi nejsirsi ( ) ano ano Max = 1,05” (26,60 mm) »
sortiment typG tavidel pro RA (ROMT) ano ano ID (vnif. pramér)
nejnaro&néjsi aplikace véetné NC (ROLO) ano ano Min = 0,049" (1,20 mm)
. Y - . Max = 1,024” (26,00 mm)
barevnych odliSeni pro oznaceni verzi RSA* (ROH1) ano ano .
dle smérnice RoHS na pracovisti. WS (ORLO) ano poradte se Mif\"foao)z & (061 mm)
Infc?rmUJte vs? u nas,ljak nase Pdplne Odolné (ROLO) e a0 Max = 0,472" (12,00 mm)
tavidlo rozsifuje sortiment moznych \. /N S

feSeni dostupnych pro vasi aplikaci.

Flexibilni moznosti baleni: Pro
uspokojeni Siroké Skaly aplikaci

a pozadavkl montaznich zafizeni se
nabizeji rlizné moznosti baleni, které
jsou uréeny k dosazeni maximalni
efektivity vyrobniho procesu zakaznika.
Lze realizovat vysokorychlostni
osazovani tvarovek s vyuZitim tvarovek
v baleni na pasce v civce. ALPHA
také nabizi vybér moznosti volné
lozeného baleni. U nékterych slitin je
mozné argonové baleni.

Prototypy a specialni tvary:
Schopnosti rychlé vyroby prototypu
zkracuje spole¢nost ALPHA dobu do
uvedeni na trh a minimalizuje naklady
na nastrojové vybaveni pro ovéfovani
funkénosti tvarovek. Spole¢nost
ALPHA ma bohaté zkuSenosti

s vyvojem specialnich tvaru. Vice
informaci o tom, jak mazeme
uspokojit vase pozadavky na
jedineCny tvar tvarovek, ziskate

u naseho obchodniho zastupce.

ORIENTACNI SPECIFIKACE*

* Se superaktivovanou kalafunou

*Uvedeny bézné specifikace, dalsi
parametry jsou k dispozici na vyzadani.
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Cistidla ALPHA

Jak nedostatecné
ciSténi Sablon a DPS
ovliviiuje vas proces?

Spoleénost ALPHA nabizi sortiment
Cisticich prostredkt pro vyrobni
aplikace montaze elektronickych
zarizeni zahrnujici vSechny hlavni
typy Cisticich procest: €isténi na
polovodni a vodni bazi

a ruéni/bezvodni Cisténi.

Cistidla pro $ablony/vadny tisk

Sortiment cistidel pro Sablony/vadny
tisk byl vyvinut specificky jako
nahrada za Cistidla

s izopropylalkoholem a jinymi
hoflavymi materidly s nizkym bodem
vzplanuti jak pro manualni, tak
strojni aplikace tam, kde je tfeba brat
zfetel predev§im na funkénost,
bezpecnost a pozadavky ochrany
Zivotniho prostiedi. Nékteré vyrobky
se aplikuji pfi pokojovych teplotach
a rychle schnou pfi pouziti nuceného
vétrani nebo bez néj. Sortiment také
zahrnuje vyrobky doporu€ované pro
vétSinu Cisticich zafizeni na Sablony,
ktera pracuji s nevodnimi a vodnimi
prostfedky.

+ ALPHA® SM-440

+ ALPHA® SM-110

+ ALPHA® SM-110E

14 www.alpha.alent.com

Cisténi desek

Oproti tradi€énim organickym

a anorganickym saponifikatordm jsou
vodni Cistice tavidla ALPHA vyrobeny
na bazi organickych rozpoustédel

a jsou bud ve vodé rozpustné, nebo
vytvareji stabilni emulze v zafizenich
s vodnim Cidténim. Tyto vyrobky se lisi
od polovodnich ¢isti¢l tavidla v tom,
Ze mohou byt pouZity ve standardnich
vodnich zafizenich, a to jak kovovych,
tak plastovych.

* ALPHA® SM-110

* ALPHA® SM-110E

* ALPHA® 2110

* ALPHA® BC-2200

* Armakleen E2001P

» Armakleen 2003

Cistidla pro ruéni &isténi

Kromé nahrady za CFC (freony)

pfi Cidténi tavidel ve vyrob& nabizi
ALPHA déle alternativni vyrobky pro
ruéni stolni ¢isténi tavidel po opravach
a piedélavkach. Tyto vyrobky se
aplikuji pfi pokojové teploté

v nefedéné formé& a nechaji se
uschnout na vzduchu nebo pomoci
nuceného vétrani. Tyto kapaliny jsou
agresivnéjsi nez CFC

a izopropylalkohol a odstrariuji i ty
nejhufe odstranitelné zbytky.

* ALPHA® SM-110

* ALPHA® SM-110E

ALPHA® SM-110 studené/ruéni
Cistidlo (kapalina a predem
napusténé utérky)

* Rozpousti bezoplachové, vodou
rozpustné a kalafunové zbytky
tavidla

» Rychlé odpafovani, vyssi bod
vzplanuti; vynikajici rozpoustéci
vlastnosti pfekonavajici ucinnost
izopropylalkoholu

* Vynikajici kompatibilita s materialy
Sablon a DPS; schvaleno pro pouziti
v tiskovych systémech pro spodni
otirani

ALPHA

i08s
Prasaturated wipe

jeane!
The preferred & qgiger
od

for removing

BLY MATERIALS

ALPHA® SM-110 E

 Specialni slozeni pro pouZiti
v zafizenich pro nevodni Cisténi
Sablon

+ Odstrafuje vétsinu typu pajeci
pasty a epoxidovych produktl, jako
jsou lepidla SMD

Vodni Cistidlo kalafuny ALPHA®
2110

« Cistici koncentrat uréeny
pro ucinné odstranovani zbytk
kalafunovych tavidel z DPS pomoci
vodni saponifikace

* Vynikajici ¢isténi desek
v pasovych linkovych vodnich
zafizenich, splfiuje i standardy pro
ionickou Cistotu dle MIL-P-28809

ALPHA® BC-2200

* Vodni istidlo tavidla: Vysoce ucinné
alkalické c¢istidlo bez VOC
s vyjime€nou smacivosti a
detergenci; idealni pro pouziti
u bezolovnatych slozeni tavidel

* Vhodné pro linkové nebo davkové
cisténi postfikem; Ize pouzit
v ultrazvukovych zafizenich

+ QOdstrariuje z DPS pfetavenou
kalafunu, bezoplachova a vodou
rozpustna tavidla

ARMAKLEEN® 2003

* Vodni Cistidlo Setrné k zivotnimu
prostfedi, na bazi anorganickych
sloucenin, uréené pro linkova
a davkova zafizeni na Cisténi DPS

* Nizké povrchové napéti umozriuje

Armakleen je registrovana obchodni znacka
spole¢nosti Church & Dwight Co., Inc.




Cistidla ALPHA®

* Prodej/podpora na vSech hlavnich trzich elektroniky po celém svété
» Mistni a kompletni technicka podpora jak v ramci regionu, tak i celosvétova
* Celosvétoveé trvalé vyrobni vysledky

Tabulka vyrobku dle technologie Cisténi

SABLONY A VADNY TISK

Nevytvrzena lepidla pro SMD
Pasta na desce/Sablonové utérky

RUCNI CISTENI

Nanesena bezoplachova pasta s kalafunou C

VODNI NA BAZI ROZPOUSTEDEL  POLOVODNI

(SAPONIFIKATORY A DETERGENTY)  (MYTI/BEZ OPLACHU) (MYTI/VOLITELNY OPLACH)
AB J

C AB J

C AB J

DESKY PLOSNYCH SPOJU VODNI NA BAZI ROZPOUSTEDEL  POLOVODNI
(SAPONIFIKATORY) (MYTI/BEZ OPLACHU) (MYTIi/OPLACH)
Davkové Linkové Davkové Linkové Davkové Linkové
Zbytky pretavené pasty s kalafunou GDEF GDEF AB AB J J
Zbytky pretavené bezoplachové pasty FGE G - - J J
Zbytky vysokotep. pretaveni (hybridy) G G - - J J

Ptipravky, upeviiovaci zafizeni | AB J
Cisténi prst(i, nadrze na tavidlo, kondenzory (srazege) | | AB J
Jehly pro davkovani lepidla F A J
kDesky stolt, véeobecné cisténi DEI AB )
\ VYROBEK BOD VZPLANUTI ROZTOK )
ALPHAE SM-110 41 °C+/106 °F+ Rozpoustédio
ALPHA® SM-110E 53 °C/128 °F Rozpoustédio
ALPHA™ SM-440 zadny do varu Vodni
ALPHA® 2110 99 °C+/210 °F+ Vodni
Armakleen 2003 zadny do varu Vodni
Armaklg@en E2001P* z&dny do varu Vodni
ALPHA® BC-2200 zadny do varu Vodni
ALPHA® SC-30 65 °C/149 °F Rozpoustédlo
ALPHA® AutoClean 40 100 °C+/212 °F+ Vodni
\ / ALPHA™ BC-3300 180 (COC) Polovodni )

PFipravky pro ¢isténi DPS

*Specialni slozeni pro Cisténi tam, kde jsou pouzity plastové ¢asti.

4 ALPHA® Vodni. Sprej roztok, ultrazvukova Cistici zafizeni, Cisténi Sablon a hlav od nezpracované pasty/lepidla SMD.
Sablony SM-440 Pouzijte 10-15 % roztok pfi 26-38 °C.
a
vadny tisk ALPHA® SM-110 Na bazi rozpoustédia. Cistidlo pro ruéni nebo nevodni davkové &isténi— odstrariuje nezpracovanou pastu/zbytky
a SM-110E lepidla a tavidla. Dodava se také v predem napusténych utérkach. ALPHA SM-110E ma vysSi bod vzplanuti.
ALPHA®2110 Vodni saponifikator.
Pramyslovy standard v SnPb aplikacich, bod vzplanuti = 99 °C, pouzijte 3-10 % roztok pfi 65-76 °C.
Armakleen 2003  \Vodni anorganicka Gistidla pro desky. Armakleen 2003 je nejznaméjsi gistidlo desek ze skupiny Armakleen.
a E2001P E2001P je uréeno pro pouZiti u zafizeni s plastovymi soucastmi. Udrzba zafizeni je velmi dileZita.
Gisténi ALPHA® Vodni. Pro SnPb a bezolovnaté aplikace, pouziti v davkovych, linkovych a ultrazvukovych zafizenich.
desek BC-2200 Agresivni, nizky obsah VOC, obvykle se pouziva v 5-30% koncentraci a pfi rozmezi teplot od pokojové do 71 °C.
ALPHA® Polovodni. Velmi silné, pro pouziti v postfiku pfi ponofeni, provozy s ultrazvukovym aruénim cisténim.
BC-3300 Bod vzplanuti = 82 °C. Pouziti ve 100% koncentraci od pokojové teploty do 65 °C, otirani nebo tGplné ponofeni,

oplach vodou, suseni na vzduchu.

ALPHA® SM-110
a SM-110E

Na bazi rozpoustédia. Cistidlo pro ruéni nebo nevodni davkové &igténi - odstrafiuje nezpracovanou pastu/zbytky
lepidla a tavidla. Dodava se také v predem napusténych utérkach. ALPHA SM-110E ma vyssi bod vzplanuti.

Tiskarna desek
plosnych spoju

ALPHA® SC-30

Na bazi rozpoustédla. Pouziva se pro cisténi Sablon v tiskarnach.

Vseobecné
Cisténi a
udrzba
zarizeni

&

ALPHA®
AutoClean 40

Vodni ¢istidlo pro vSeobecné Cisténi rozstfikovacich trysek tavidla, pece, palety atd. Vhodné pro davkové ¢isténi
ponorem a ruéni otirani.

ALPHA® SM-110
a SM-110E

Na bazi rozpoustédla. Cistidlo pro ruéni nebo nevodni davkové &isténi — odstrafiuje nezpracovanou pastu/zbytky
lepidla a tavidla. Dodava se také v pfedem napusténych utérkach. ALPHA SM-110E ma vyssi bod vzplanuti.

J
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Lepidla pro povrchovou

montaz rady Epibond®

7275 prinaseji vynikajici

vysledky ve

vSech tiskovych

a davkovacich

aplikacich.

N

Neroztékaji se a netvofi vldkna
Stabilita pfi pokojové teploté
Nanaseni davkovanim, tiskem
a pfenosem jehlou

Rovnomérny profil bodu a rychlé
vytvrzovani

MozZnost Cervené nebo Zluté barvy
pro dobrou viditelnost

Tisknutelné sitotiskem pomoci
laserovych Sablon ALPHA CUT dle
smeérnic pro lepidla pro povrchovou
montaz

Tisténé lepidlo

16 www.alpha.alent.com

Lepidla pro povrchovou montaz

Epibond®* série 7275 jsou urCena pro
pFidrzeni sou¢asti na spodni strané

desky a nékterych soucastek

kombinované technologie povrchové

montaze pfi pajeni vinou.

Lepidla Epibond® jsou vysoce kvalitni
neroztékava lepidla netvofici vlakna,

nanadena bodovym davkovanim,
tiskovym zafizenim a pfenosem
jehlou, ktera poskytuji rovhomérny
bodovy profil a rychle se vytvrzuji.

Typicky profil vytvrzovani lepidla
Epibond®

Spravny teplotni profil je rozhodujici

pro zajisténi, aby lepidlo dosahlo maxi-

malni mechanické pevnosti

a homogenniho vytvrzeni:

- Zajistéte, aby byl material ohfat na
spravnou teplotu po uréitou dobu

* Maximalni teplotni nabéh
je 1,5 az 2,0 °C/sekundu pro
zajisténi homogenniho vytvrzeni

4 N\
Typicky profil vytvrzeni lepidla Epibond®
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Lepidla ALPHA®

* Prodej/podpora na vsech hlavnich trzich elektroniky po celém svété
* Mistni a kompletni technicka podpora jak v ramci regionu, tak i celosvétova
* Celosvétove trvalé vyrobni vysledky

Typické vlastnosti

Popis Puvodni sloZeni idealni pro O néco méngé viskozni
jednotlivé metody nanaseni. modifikace lepidla 7275.
Ur€ené specialné pro Upfednostiované pro
vysokorychlostni aplikace. urcita nanaseci zafizeni.

Slozeni epoxid epoxid

Barva Cervena Cervena

Hustota (ASTM-D-793) 1,28 g/cm?® 1,20 g/cm?®

Viskozita (ASTM-D-1824)

Cps pfi 1rpm (x 1 000) 2900 2 350

Cps pfi 10 rpm (x 1 000) 390 290

Doba skladovani

9 mésicu pfi 5 °C
6 mésicl pfi 23 °C

9 mésicu pfi 5 °C
6 mésicl pfi 23 °C

Tixotropni index

> 6,0 (ASTM D-1824)

> 6,0 (ASTM D-1824)

Profil bodu S/V

<20

<20

Velikost ¢astic

<25y

<25y

Vytvrzovaci doba

nabéh < 2,0 °C/s pii 150 °C 1,5 min

nabéh < 2,0 °C/s pii 150 °C 1,5 min

Typické elektrické vlastnosti

Dielektricka pevnost (ASTM-149)

420 V/mil

420 V/mil

Dielektricka konstanta (ASTM D-150)

3,87 pfi 1 MHz

3,87 pfi 1 MHz

Disociacni faktor (ASTM D-150)

0,025 pfi 1 MHz

0,025 pfi 1 MHz

Mérny povrchovy odpor (ASTM D-257)

1,1 x 10" > cm?

1,1 x 10" > cm?

Mérny objemovy odpor (ASTM D-257)

2,1 x 101 > cm?

2,1 x 101 > cm?

Typické vlastnosti vytvrzeného lepidla

Prekryvna pevnost ve stfihu (ASTM D-1002)

2 000 psi pfi 25 °C

2 000 psi pfi 25 °C

PFrechodova teplota skla Tg (ASTM D-696)

66 °C

65 °C

Tepelna vodivost Cal/sec.cm.’C

6,5x 104

6,4 x 104

Viskozita, ASTM-D-1824 (RVT vieteno €. 7)
e

Cps pfi 1 rpm: 3 200 000
Cps pfi 10 rpm: 420 000

Cps pfi 1 rpm: 2 500 000
Cps pfi 10 rpm: 320 000
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Sablony ALP

Diky pokrocilému

servisu a technologii
sablon vam pomahame
nanést pastu spravné
hned napoprvé.

Kompletni feSeni Sablon - vyrobky
ALPHA® Sablon jsou zalozeny na
jedine€né kombinaci vyspélé technolo-
gie, zkusenosti z vyroby vice nez pul
milionu Sablon pro pajeci pasty

a odbornych znalosti, které dokazala
nasbirat pouze spole¢nost

s privilegiem vyrabét jak pajeci pasty,
tak tiskové Sablony, to vie

v kombinaci s opravdovou vUli
vyhovét vasim nejpfisnéjSim narokdm
na dodavky.

S vice nez 250 Clovékoroky
zkuSenosti s programy CAD a 400
Clovékoroky zkuSenosti ve vyrobé na
celém svété ma spoleCnost ALPHA
schopnost ,védét, co funguje, a ma
také celosvétoveé vyrobni kapacity

s vysoce kvalitnim zafizenim pro
realizaci téchto znalosti.

Sablony ALPHA® se dodavaji

s ramem nebo jako bezramové

félie, aby vyhovovaly vSem tiskarnam
a formatim.

18 www.alpha.alent.com

Znalosti

Na zakladé svych globalnich
zkuSenosti jako vedouciho vyrobce
Sablon a vyrobkud pokrocilych péjecich
past po celém svété ma spolecnost
ALPHA dukladné znalosti o tiskovém
procesu Sablon.

Odborné znalosti ziskané
zkusenostmi

Spole¢nost ALPHA ma bohaté vyvo-
jové a vyrobni zkuSenosti. Nasi
technici CAD kombinuji konstruk&ni
pravidla a modifikace ALPHA® pfi
vyuziti zpétné vazby od zakaznik

a experimentalniho vyvoje s vasimi
vlastnimi specifickymi konstruk&nimi
pozadavky a preferencemi pro vyrobu
Sablon, které jsou ,spravné hned
napoprvé®.

Servis

Pokud je budete potfebovat zitra,
objednejte si je dnes a my udélame
v8e, co je v lidskych silach, abychom
vyhovéli vasim potfebam, a budeme
vas neustale prubézné o véem
informovat.

Pro zajisténi spravného vytvoreni vasi
Sablony ,hned napoprvé* analyzu-
jeme vami poskytnuté udaje, aby byla
zajisténa funk&nost tisku. U kazdého
otvoru pocitdme pomér plochy

a ucinnost pfenosu, coz nam
umozriuje identifikovat potencialni
problémy jesté v pfedvyrobni fazi.

Uspokojeni sou€asnych vysokych
narokl na tisk s rychlou odezvou,
vysokou pFesnosti, vynikajicim
tiskovym vykonem a celosvétovou
dostupnosti.

-

alpha® TetraBond™

Bezramové Sablonové félie ALPHA® TETRABOND™



Sablony ALPHA®

* Vyrobky prednich technologii
» Kontinuita dodavek je zajisténa pomoci vice vyrobnich zarizeni

* Zajisténi nejnizsich celkovych nakladl na zarizeni

ALPHA® CUT™ |aserem fezané
Sablony z nerezové oceli

Vysoce opakovatelné provedeni
presného tisku, které poZadujete od
spole¢nosti, ktera je prikopnikem

v technologii laserové vyroby
nerezovych Sablon.

Alpha® Cut™ - plvodni a stale
nejlepsi laserem fezana Sablona

ALPHA® FORM™ Niklové Sablony
vyrobené elektroformovanim

Nejmodeméjsi Sablony ALPHA® FORM™
vyrobené elektroformovanim se vyznacuiji
vysokou piesnosti, odolnosti a dlouhou
Zivotnosti pro zajisténi vysokoobjemovych
tiskovych aplikaci.

Alpha® Form™ - technologie vyroby
Sablon s dlouhou Zivotnosti s vylepSenymi
moznostmi jemnych rozteci

ALPHA® NICKEL-CUT™ Laserem
fezané niklové Sablony

Nejmodernéjsi Sablony ALPHA® NICK-
EL-CUT™ jsou hybridy kombinujici
odolnost niklovych Sablon vyrobenych
elektroformovanim s rychlou
dostupnosti laserem fezanych Sablon.

Alpha® Nickel-Cut™ - kombinace
rychlosti laserového fezani s odolnosti
niklu zpracovaného elektroformovanim

ALPHA® TETRABOND™
Bezramové Sablonové félie

ALPHA® TetraBond™ je Spickou ve vyvoji
,oezramovych* Sablon; elegantné
jednoduchy systém navrZeny pro zvySeni
odolnosti félie, umoZiujici snadnou

a bezpe€nou montaz i demontaz.

S pouZzitim tenkého vytlatovaného hliniku
Z jednoho kusu jsou TetraBond™ foliové
Sablony ur€eny pro pouziti s napinacimi
ramy Tetra a Tetra VG a jsou zpétné
kompatibilni s vétSinou rami dostupnych
v soucasné dobé na trhu. Jsou k dispozici

u vSech technologii Sablon ALPHA (ALPHA®
Cut™, ALPHA® Form™ a ALPHA® Nickel-
Cut™), aby vyhovély rozmérovym
pozadavkim vétSiny typu tiskaren.

ALPHA® TETRABOND™ - posouva
technologii folii bezramovych Sablon na
novou urover

ALPHA® REPAIR™
Mini a mikro Sablony

ALPHA® Repair™ jsou mini a mikro
Sablony pro predé&lavky, pro fizeny
lokalizovany tisk pajecich past pro
opakované osaditelné jednotlivé
soucasti, zejména BGA, uBGA, PLCC,
QFN a QFP na deskach plosnych
spoju. Dodavaji se pro tisk na desku,
tisk na sou€astku a opravu soucastky.

ALPHA® Repair™ - praktické feSeni
predélavek

a _ o)

Cepel stérky ALPHA® SQUEEGEE ™

ALPHA® SQUEEGEE™ Cepele

Sortiment vysoce pfesnych stérek pro
vyhovéni vSem b&Znym tiskdrnam

a drzakim stérek. Stérky ALPHA®
Squeegees™ jsou urené pro zajisténi
optimalniho vyplnéni otvort podpofenim
stékani pasty a pro minimalizaci
naneseni pasty na horni stranu Sablony.

Alpha® Squeegee™ - pomaha
optimalizovat provedeni tisku

ALPHA® INSPECT™
Masky pro optickou kontrolu

Kryci Sablony ALPHA® Inspect™ jsou
laserem fezané masky, uréené pro
pfilozeni na osazené desky pro
usnadnéni ruéni kontroly a mohou byt
pouzity pro zlep3eni ucinnosti
automatické optické kontroly (AOI).

Alpha® Inspect™ - vylepSuje ucinnost
optické kontroly

ALPHA® STEP™

ALPHA® STEP™ Vicetiroviiova
technologie odstupriovanych
Sablon

ALPHA® Step™ - viceurovriova
technologie odstupriovanych Sablon
je k dispozici u vSech 3ablon ALPHA®
a poskytuje pracovnikovi SMT
znacnou flexibilitu pfi dosazeni
spravného objemu naneseni pajeci
pasty u zafizeni s vyrazné
riznorodymi poZadavky na pastu.
Ve vybranych oblastech DPS mohou
poskytnout dodatecnou vySku pasty
(zesileni Sablony) nebo snizenou
vysku naneseni v jinych oblastech
(zeslabeni Sablony).

Alpha® Step™ - technologie
pfizpUsobeni $ablon pro optimalni
provedeni tisku

Vice informaci o Sablonach ALPHA
naleznete na:
www.alpha.alent.com
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Recyklaéni sluzby ALPHA®

Legislativa tykajici se zivotniho
prostredi stanovi, ze nékteré kovoveé
odpady, pokud nejsou recyklovany,
budou povazovany za nebezpecny
odpad a musi byt likvidovany
nalezitym zpusobem. Z divodu

téchto pozadavku je pro vas nyni

nutné mit spolehlivého a vykonného
recyklatora.

Spolecnost ALPHA zajiStuje bezpecné a G€inné
recyklacni sluzby, které pomahaji firmam plnit jejich
environmentalni a legislativni poZzadavky a zaroven
maximalizovat finanéni navratnost toku jejich odpadd.

Spole¢nost ALPHA je také jednim z nejvétSich vyrobct
materiall pro elektronicka zafizeni na svété a efektivné
pusobi na poli znovuvyuziti surovin, coz je pro zakazniky
velmi cenné.

Pro ziskani vice informaci o svych povinnostech

v oblasti Zivotniho prostfedi tykajicich se elektronického
odpadu kontaktujte svého mistniho zastupce spoleCnosti
ALPHA.

e
5
&
a
s
o
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Minimalizujte svou odpovédnost tykajici se
zivotniho prostiedi

Spole¢nost ALPHA ma certifikaci ISO 14001, 1ISO
9001, TS 16949, OHSAS 18001 a je certifikovana pro
zajisténi kompletni recyklace

+ MUzete navstivit nasi provozovnu a prohlédnout si
nas recyklacni proces

Spole¢nost ALPHA ma zkuSeny a obétavy
tym ekologické recyklace

VSechny dodavky Ize dohledat podle Sarze a na
vyzadani je mozné poskytnout osvédceni

Recyklace ALPHA je celosvétova kompletni sluzba
Zajistuje pfesnou analyzu a maximalni mozny vytézek
z odpadu z pajecich procesu s vyuzitim kompletni skaly
vlastnich firemnich recykla¢nich technologii.

* Recyklaéni zavody ALPHA, které se nachazeji
v Nizozemsku a v Madarsku, zvySuji pohodli
zakaznikl, nebot umoziuji snizovat naklady na
logistiku a regionalni poradenstvi a zpfistupfiu;ji
podporu

Globalni organizace s globalnimi sluzbami
zajistujicimi vétsi financni zabezpecdeni

Vys§§i finanéni navratnost pro nase recyklujici
z&kazniky v porovnani s konkurenci

Ugetni protokoly umoZ#uji dokumentovat bezpeéné
ekologické opétovné zpracovani materialu

» Rychla uhrada: platba, dodavky nového ty€ového cinu

BEZOLOVO

Bezolovnaté pajky pfinesly nejen technologické problémy,
ale zvysily také materialové naklady

montaznich spolecnosti. Spoleénost ALPHA pomaha
zakaznikim snizovat naklady souvisejici s bezolovnatou
technologii u slitin s nizkym obsahem stfibra a zaroven
udrzet vysokou kvalitu pajeni. DalSim zplsobem vyrovnani
téchto nakladu je recyklace vasi strusky z bezolovnatych
pajek.

Spole¢nost ALPHA dokaze zrecyklovat mnoho bezolovnatych
slitin, které se dnes ve vyrobnich zavodech pouzivaji.
Diky svym rafinacnim schopnostem je spolecnost ALPHA
schopna pomoci svym zakaznikiim pfi maximalnim

vyuziti materialt. Bezolovnaty odpad neni povazovan za
nebezpecny a jeho pfeprava je proto snazsi.



Recyklaéni sluzby ALPHA®

MAXIMALIZUJTE HODNOTU SVYCH ODPADNICH MATERIALU ‘Y

@ Baleni

Spole¢nost ALPHA dodava recyklacni nadoby, které jsou pevné,
tésné uzaviratelné a nevratné.

Aby bylo mozné ziskat maximalni hodnotu, musi byt v8echny
materialy oznaceny podle jednotlivych slitin (SnPb, bezolovnata)

f’lzs ONLY FOR SOLDER SCRAP d
Y EN SIE NUR FUR LOT-SCHRO' T
)

[
Ss\fv’“'-‘f FOR SOLDER SCRAP
U ENDEN SIE NUR FiUR LOT-SCHROTT

a typl (pasta, struska z pajeni).

NejlepSim zplsobem je ukladat jednotlivé materialy oddélené na

samostatnych paletach.

@ Objednavka

Kontaktujte svého mistniho zastupce spole€nosti ALPHA, ktery vam

sdéli Cislo objednavky.
Uvedte prosim nasledujici informace:

a. Typ materialu (bezolovnaty odpad z pajeni, Sn-Pb pasta atd.)

b. Priblizna hmotnost jednotlivych polozek

@ Logistika

Spolec¢nost ALPHA a jeji partnefi v dodavatelském fetézci vam mohou pomoci
zorganizovat logistické procesy tak, aby vyhovovaly vaSemu harmonogramu. [~

RECYKLACNi TOKY ODPADU

Odpad z pajeni vinou a z pajeni technologii HASL
(horkovzdusné nanaseni roztavené pajky) - oxidované
Castice, které se tvofi na povrchu roztaveného materialu
(pajky). Tento material Ize sesbirat a zrecyklovat.

Kontaminovana pajeci lazen - vznika predevsim pfi
pajeni vinou nebo pfi ¢innostech pred cinovanim. Jakmile
kovové nedistoty v pajce dosahnou kritické urovné,
nastanou problémy, jako je napf. matny nebo zrnity spoj.
Pajeci lazen se pak vylije a naplni novou pajkou.

Pouzité anody - ¢asti anod, které zbudou poté, co byly
spotfebovany pfi elektrolytickém pokovovani. Protoze

slitina je kontaminovana jen malo, |ze pfi recyklaci
pfedpokladat vysokou navratnost kovu.

KONTAKTY NA RECYKLACI V EVROPE

Nizozemsko Némecko

&
T‘“SERTE GEBRUIKEN VOOR SOLDEER SCHROOL -
UNQUEMENT PoUR LA FERRAL 2

99
\Td
©©

Drahé kovy - Spole¢nost ALPHA dokaze ve svych
nejmoderngjSich elektrolytickych rafineriich recyklovat
zlato a stfibro.

Desky plosnych spoju - Spoleénost ALPHA
spolupracuje s partnery, ktefi zajiStuji ekologicky
bezpecnou a legalni recyklaci desek obsahujicich zlato
a méd na svém povrchu.

Pajeci pasta - pasta s pro$lou Zivotnosti nebo pasta
odstranéna z Sablony.

Primyslové kovy - Recyklovat Ize také dal$i odpadni
slitiny, napf. cin/vizmut. Spole¢nost ALPHA dokaze
recyklovat Sirokou 8kalu slitin. Vyzadejte si nabidku od
svého mistniho zastupce spolecnosti ALPHA.

Italie

+31 35 695 5411
alpharecycling@alent.com

Mad'arsko
+36 24 506 129
alpharecycling@alent.com

+49 2173 8490 300
alpharecycling@alent.com

Francie
+33 241 49 0011
alpharecycling@alent.com

+39 02 4533 921
alpharecycling@alent.com

Spojené kralovstvi
+31 35 695 5411
alpharecycling@alent.com
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Kontakty na recyklaci v Evropé:

Nizozemsko Némecko
+31 35 695 5411

alpharecycling@alent.com

Francie

Mad'arsko
+36 24 506 129
alpharecycling@alent.com

France

O Iniciativé pro bezkonfliktni cin

Pramyslova iniciativa byla vytvorena v zafi 2012 nizozemskou vladou,
ktera oznamila sv(j zamér zahajit program bezkonfliktniho vyuzivani
zdroju cinu v Jiznim Kivu, vychodni provincii Demokratické republiky
Kongo (DRC). Toto opatfeni bylo pfijato na seminafi o bezkonfliktnich
surovinach GeSl a EICC, kterého se zugastnilo vice nez 175 partner(i
zastupujicich pramysl, viady a ob&anskou spole¢nost.

Spole¢nost Alpha si uvédomuje zavaznost toho Ze cin tézeny v kon-
fliktnich oblastech Demokratické republiky Kongo (DRC) se mlze
stat soucasti dodavatelskych retézcu elektroniky.

Chapeme také, Ze zisky z takovéto
tézby cinu v konfliktnich oblastech
mohou podporovat urcité REFUR
nespravedlivé pracovni praktiky — oF THE (T
¢i jiné porusovani lidskych prav
v DRC.

Jsme odhodlani zajistit, aby
se suroviny z konfliktnich dolt
nedostaly do dodavatelského
retézce spole¢nosti Alpha.
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+49 2173 8490 300
alpharecycling@alent.com

+33 241 49 0011
alpharecycling@alent.com

Netherlands

Italie
+39 02 4533 921
alpharecycling@alent.com

Spojené kralovstvi
+31 35 695 5411
alpharecycling@alent.com
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Zasady spoleénosti Alpha tykajici se konfliktnich
surovin

Uzce spolupracujeme s n&kolika pramyslovymi skupinami a vytvofili
jsme a publikovali své Firemni zasady tykajici se této problematiky,
které jsou dostupné na internetovych strankach spoleénosti Alpha
www.alpha.alent.com v sekci o Zivotnim prostfedi a pfedpisech
(karta Problematika odvétvi (Industry Issues)). Zasady vychazeji

z dokumentu Organizace pro spolupraci a rozvoj (OCED) Pétikrokovy
ramec Due Diligence na zakladé rizik v dodavatelském Fetézci surovin.

Dulezitou soucasti Due Diligence (povinna péce) spolecnosti Alpha

je v pfipadé potfeby audit provedeny tfeti stranou. Spoléhame na
Program bezkonfliktnich dodavatelt metalurgickych materialt (Conflict
Free Smelter Program) EICC-GeSlI predstavujici naSe hlavni podklady
pro audit tfetich stran naseho dodavatelského fetézce u metalurgu

i dodavatel( material(i. Upiné zavedeni
nasich Zasad ¢eka na pfijeti Programu
bezkonfliktnich dodavatelti metalurgickych
material( Koalice elektronického pramysiu
(EICC).

Spolecnost Alpha pfijala vzor evidence
konfliktnich surovin Koalice elektronického
prdmyslu/Globalni iniciativy pro elektronickou
udrzitelnost (EICC/GeSI) a bude provadét
kazdoro¢ni vyhodnoceni rizik dodavatelského
fetézce na zakladé podkladu z Programu bezkonfliktnich dodavatell
metalurgickych materialt EICC-GeSl. Tato zprava je na vyzadani

k dispozici.
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Celosvétové ustredi

109 Corporate Boulevard
South Plainfield, NJ 07080
USA

Tel.: +1-800-367-5460
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ALPHA

F-Series

Environmentally Friendly

Evropské ustredi

Forsyth Road, Sheerwater
Woking, Surrey GU21 5RZ
UK

Tel.: +44 (0) 1483 758400

Asijsko-pacificka oblast

8/F, Paul Y. Centre, 51 Hung to
Road, Kwun Tong, Kowloon
Hong Kong

Tel.: 852-3190-3100
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