Pajeci tvarov

Jak vase schopnost
selektivné zvysit objem
pajeni pri montazi desek
plosnych spoja snizi
dobu do uvedeni na trh,

zvysSi spolehlivost

a zlepsi vynos procesu?

Pajeci tvarovky ALPHA® Exactalloy®
urcuji v tomto odvétvi standard pro
inovaci a pfinos vyrobku na trhu

v oboru montazi. Spolec¢nost
ALPHA jako prvni zavedla tvarovky
v baleni na pasce v civce a urcila tak
standard pro nejmensi tvarovky
zavedenim tvarovek 0402, a poté
jeste 0201.

Dnes piinaseji tvarovky reseni pro
Sirokou skalu pajecich aplikaci tim,
ze poskytuji presné mnozstvi pajky,
které Ize dodavat mnoha zptsoby,
v€etné baleni na pasce v civce pro
montaz desek jak pro aplikace

s velkou rozmanitosti a malym
mnozstvim, tak i s malou rozmani-
tosti a velkym mnozstvim.

ALPHA nabizi optimalizovana feSeni

vyrobkii vhodna pro:

* Automobilové dil¢i sestavy

+ Montaz filtrovanych konektor(

*  Montaz elektrickych soucasti

*  Osazovani pouzder

* Pajeni podkladu napéjecich
modulud

* Integrace svazku vodicl
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Klicové aplikace tvarovek ALPHA®
Exactalloy®

Tvarovky na pasce v civce: Tvarovky
ALPHA® Exactalloy® v baleni na
pasce v civce lze pouzit s pajeci
pastou pro selektivni zvySeni
pajeciho objemu pomoci
standardniho osazovaciho zafizeni
typu ,pick and place®.

Tvarovka se umisti pfimo do pajeci
pasty pred pfetavenim sestavy.

S pastou mUze byt v kontaktu pouze
Cast tvarovky. Baleni pajeci tvarovky
na pasce v civce ALPHA® vam
poskytne vyhodu zkraceni doby do
uvedeni na trh tim, ze vyfeSi vase
problémy s objemy pajeni pfi kontrole
sestav bez potfeby zmén rozvrzeni
desky ploSného spoje nebo pouziti
odstupnovanych Sablon.

Standardni velikosti baleni pasky na
civce se dodavaji s oznacenim 0201,
0402, 0603, 0805 a jiné.

Paska na civce

Pajeci podlozky pro malo
rozmanitou az po velkoobjemovou
montaz:

Pajeci tvarovky - podlozky ALPHA®
Exactalloy® vam poskytnou nejen
idealni zpusob pfidani pfesného
mnozstvi pajky a tavidla potfebného
pro spoje s prichozimi otvory, ale
eliminuji také nutnost sekundarnich
pajecich procesl. U vysokoobje-
movych aplikaci Ize nalézt Usporna
pajeci feseni s vyuZzitim volné
loZenych pajecich podlozek

a vibra¢nich podavacl v kombinaci

s manipulatory typu ,pick and place*.

Pajeci podlozky Ize také zaclenit do
vyroby s vyuzitim rlznych
upevriovacich metod. Podlozky
mohou byt s tavidlem, bud ve formé

jadra nebo jako vnéjsi povlak
v zavislosti na manipulacnich
pozadavcich.

Spole€nost ALPHA zaujima pfedni
misto v tomto odvétvi diky své

spolupraci se zakazniky na inova-
tivnich pajecich metodach, jako je
napfiklad indukéni péjeni.

A

po pretaveni

Pajeci pouzdra: Patentované
vyrobni postupy spole¢nosti ALPHA
poskytuji v tomto odvétvi pfevaznou
vétSinu pajecich pouzder s inte-
grovanym tavidlem, které se
pouzivaji u pajenych konektorut
svazku vodic.

Tyto vyrobky jsou maximalné dulezité
v letectvi, namornich aplikacich a ve
specialnich vozidlech. Kone¢nym
vyrobkem jsou propojovaci feSeni
odolna proti vibracim a vihkosti.
Informujte se o planech na podporu
nabidek korespondujicich se
smérnicemi RoHS a ELV.

Pajeci prouzek: Pajeci prouzek
ALPHA s vysokou Cistotou poskytuje
flexibilitu zaclenénim pfizplsobenych
pajecich tvarovek do vaseho vyrobku
pomoci specializovaného zafizeni na
fezani a manipulaci s materialem

a zajistuje usporné fedeni

v hromadné vyrobé.

Upevnéni polovodi¢ovych pouzder:
Obvyklé provedeni pajecich materialt
se slitinami s vysokym obsahem
olova, s vysokou Cistotou a bez kon-
taminace spolu se zkusenostmi

a odbornymi znalostmi procest
ALPHA prfinaseji vysoce spolehliva
feSeni osazovani pouzder pro
samostatna vykonna zafizeni.

Na$e neustala Cinnost ve vyzkumu

a vyvoji v této oblasti pfinasi nové
moznosti a dale zlepSuje Uspornost
feSeni pfi osazovani pouzder.



Pajeci tvarovky ALPHA® Exactalloy®

* Pristup k pribéznému vyvoji novych technologii

* Odborné znalosti aplikaci

* Pro klicové zakazniky zrychlené prizpuisobeni technologii

Pajeni podkladli napajecich
modull: Srdcem napajeciho
modulu, které zajistuje spolehlivost,
je keramicky podklad. MAXREL™ je
slitina s vysokym obsahem cinu

s nejlepSimi vysledky v odvétvi pro

podklad pro pajeni rozvadécu tepla.

Pojistkové slitiny: Kombinace
pfesného mnozstvi pajky a specifické
teploty taveni poskytuje funkci
pojistky, ktera je poZadovana
napfiklad v protipoZarnich systémech.
Kromé velmi pfesné funkce jisténi
umoznéné eutektickymi nebo témér
eutektickymi slitinami maze pajka
dodat sestavé mechanickou pevnost.
Spole¢nost ALPHA ma v Uspornych

Vybérova kritéria pro tvarovky
ALPHA® Exactalloy®

Slitina: Vybér vychazi z teploty
taveni a kompatibility s podkladovymi
materialy. Pro uspokojeni pozadavki
vaSich aplikaci se tvarovky Exactalloy
vyrabéji v Sirokém sortimentu slitin.

Velikost/tvar: Prizplsobené velikosti
a tvary poskytuji pfesny objem pajky
pro specifické aplikace a usnadriuji
tak montazni proces.

Typ tavidla: V zavislosti na konkrét-
nich pajenych materialech, pouzité
metodé ohfevu a na pozadavcich
kone¢ného vyrobku na spglehlivost
Ize do tvarovky Exactalloy integrovat
pFisludné tavidlo. K dispozici je

feSenich pfedni postaveni na trhu. ! SRR
. B ; . barevné znaceni tavidla pro snadnou Podlozka N
Laminaty pajka/méd: Pro aplikace identifikaci vyrobku na pracovisti. OD (vnéj. primé)
V)f;ad’unm _vr'stven’(_e tvar9v!<y ’r_1ab|Z|me Min = 0,020 (0,51 mm) L on
pajeci laminaty pajka/méd/pajka ve Max = 3,00” (76,0 mm)
tval_'u podlozvky: (_:tv?_rce,'ovbd’elnlk_u_ ID (vnitF. primér)
a disku. Mozna je Siroka Skala slitin. Min = 0,008” (0,2 mm)
Max = OD - 0,010” (0,25 mm)
T (tloustka)
Min = 0,002 (0,05 mm)
SPECIFIKACE LAMINACE \Max =0,110" (2,80 mm) )
MATERIAL TLOUSTKA (mm) ( . )
Ctverec T
Méd 0,075 - 0,750
k — ) S (strana)
Pajka 0,040 - 0,225 Min = 0,020 (0,51 mm) $
Poradte se o konkrétnich kombinacich pajka- T o ALPHA® Exactallov® v béiec! pasts Max = 2,30" (58,00 mm)
méd varovky Xactalloy ™ v pajeci paste. T (tlouét’ka)
Min = 0,002” (0,05 mm)
BEZNE SLITINY PODLE TYPU PRODUKTU \Max =0,200" (5,00 mm) )
SESTAVA LAMINACE PAJECI PRIPOJENi OSAZENi  NiZKOTEPL. TAVNE 4 N\
NA MEDI PROUZEK KPODKLADU POUZDRA  SLITINY (95-150 °C) DlSk T
SnAg | PbSn SnAg PbSn SnAg PbSn SnAg PbSn SnPbCd | InAg D (prlimér)
SnAgCu|PbSnAg PbSnAg | SnAgCu | PbSnAg | SnAgCu | PbSnAg [SnPbInCd| SnBi Min = 0,020" (0,51 mm) D
- Max = 2,10” (63,00 mm)
SnSb | PbinAg PbinAg SnSb PbinAg | SnAgSb | PbinAg SnPbin | SnBiAg
- - - - T (tloustka)
SnBi SnBi SnSb PbAg SnPbBi | SnBiln Min = 0,001” (0,025 mm)
SnSbCuNi Snin SninCd \Max =0,200” (5,08 mm) J
9 SnBi SnZn ) 4 )
Pouzdro
Dood?_vane WPV t?"',‘?“ai TaV|dIo’Je TYP TAVIDLA VNITRNI VNEJSI a.D (l'nel' ‘;r,fJTZ;) P oo
duleZitou soucasti pajeciho systému. INE in =0,057" (1,44 mm)
Spoleénost ALPHA nabizi nejSir&i (ROL1) ano ano Max = 105" (26,60 mm)  ~—
sortiment typ tavidel pro RA (ROM1) ano ano ID (vnitf. pramér)
nejnaro¢néjsi aplikace véetné NC (ROLO) ano ano m:xio{o(;‘zi"(:z’ezsoomzn)
barevnych odliSeni pro oznageni verzi RSA* (ROH1) ano ano o '
dle smérnice RoHS na pracovisti. WS (ORLO) ano poradte se l\Hmﬁ]V’fgao)z & (0,61 mm)
Inf<_)rmu1te seu nas,_Jak nase E)d'olne Odolné (ROLO) ne ano Max = 0,472" (12,00 mm)
tavidlo rozsifuje sortiment moznych \ AN S

feSeni dostupnych pro vasi aplikaci.

Flexibilni moznosti baleni: Pro
uspokojeni Siroké skaly aplikaci

a pozadavkl montaznich zafizeni se
nabizeji riizné moznosti baleni, které
jsou uréeny k dosazeni maximalni
efektivity vyrobniho procesu zakaznika.
Lze realizovat vysokorychlostni
osazovani tvarovek s vyuzitim tvarovek
v baleni na pasce v civce. ALPHA
také nabizi vyb&r moznosti volné
lozeného baleni. U nékterych slitin je
mozné argonoveé baleni.

Prototypy a specialni tvary:
Schopnosti rychlé vyroby prototypu
zkracuje spole¢nost ALPHA dobu do
uvedeni na trh a minimalizuje naklady
na nastrojové vybaveni pro ovéfovani
funk&nosti tvarovek. Spole¢nost
ALPHA ma bohaté zkuSenosti

s vyvojem specialnich tvaru. Vice
informaci o tom, jak mazeme
uspokoijit vase pozadavky na
jedine€ny tvar tvarovek, ziskate

u naseho obchodniho zastupce.

ORIENTACNI SPECIFIKACE*

* Se superaktivovanou kalafunou

*Uvedeny bézné specifikace, dalsi
parametry jsou k dispozici na vyzadani.
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